Parcalara uygulanan bazi inkjet
kodlar, giiclii solventlere ve

diger cevresel kosullara karsi
direnc gerektirir. Havacilik
endiistrisi, bunu saglamak icin
kodu bu zorlu kosullara karsi
korumak amaciyla bir kaplama
uygulama ¢6ziimiine yoneldi.
Piyasada bulunan kaplamalar

ve seffaf recine sivilari, kiirlenip
kurutulduktan sonra ¢ikarilmasi ¢cok
zor olan malzemelerdir. Havacilik
sektoriinde faaliyet gosteren bircok
biiyiik iiretici, spesifikasyonlarina
Videojet miirekkepleri ekledi.

Sektorel Calisma

Mdirekkepler ve sarf malzemeleri
Kaplamalar ve miirekkep
puskiirtmeli inkjet miirekkepleri

Zorluklar

Koruyucu kaplama eklemek mikemmel bir uygulama olsa da bazi kaplamalar inkjet kodlar
icin istenen korumayi saglamayabilir. Bazi kaplamalar, murekkebin yukari kalkip ¢dztnerek
kaplamaya karismasina neden olabilir. Bunun sonucunda kod okunamaz hale gelir. Kodun
kalitesi distugunde iki noktaya dikkat edilmelidir:

1. Kaplama uyumlulugu: Bazi tir kaplamalar kodu yukari kaldirabilir; digerleri boyle bir soruna
neden olmaz.

2. Dogru kaplama kalinhigr: Kaplama ne kadar kalin olursa, murekkep kodunun okunamaz
hale gelme olasiligi da o kadar artar.

islem optimizasyonu
Kaplamanin uygulanmasi

inkjet kodu kuruduktan sonra kaplama uygulanabilir. Bu uygulama notunda belirtilen
murekkeplerin kuruma sireleri 1 - 5 saniye arasinda degisir. En iyi sonuglar genellikle mtmkan
olan en ince kaplama katmaninin uygulanmasiyla elde edilir. Bu, uygulanan miktarin iyi
kontrol edilmesini saglayan bir sprey kullanilarak gerceklestirilebilir. Tek secenek firca ise, tek
geciste en ince kaplama uygulanabilecek duruma gelene kadar firgadaki kaplama
malzemesinin akmasinin beklenmesi énerilir. Ayrica, en iyi uygulamalari gerceklestirmek icin
kaplama Ureticisiyle calisma yoluna gidilmesi de tavsiye edilir.

Kaplama tiirii

Birkag farkli kaplamanin test edilmesi énerilir. Ornegin, politiretan kaplama istenen sonuglari
vermezse UV kaplama test edilebilir. Mrekkep ile kaplamanin etkilesimi farkli olur ve farkl
sonuglar ortaya cikarir. inkjet miirekkebiyle ideal uyumlulugu bulmak icin birkag kaplamanin
test edilmesi gerekebilir.

Videojet, belirli bir kaplamayi saglamaz veya 6nermez. Uriin secimi icin kaplama Ureticisine
danisilmasi tavsiye edilir.
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| Videojet miurekkep teklifleri
arasindan se¢cim yapma

Mirekkep se¢imi

Videojet, belirli havacilik pargasi Ureticileri tarafindan onaylanmis G¢ murekkep sunuyor. Bu
murekkepler, de@isen derecelerde tutunma ve kaplama uyumlulugu sagliyor.

1. Videojet V421/V4221 miirekkep

a. Tutunma: Bu siyah murekkep; metallere, cama ve bazi plastiklere iyi tutunur.

b. Kaplama uyumlulugu: V421/V4221 mirekkep ozellikle kaplama kalinhigina duyarlidir;
mumkdn oldugunca ince bir kaplama uygulamak gerekir. Mirekkebin kurumast icin
ne kadar uzun stre beklenirse, kaplama uygulandiktan sonra kodun yukari kalkma
olasiligi da o kadar az olur. Bu murekkep, UV tipi kaplamalarla iyi performans gosterir.
Politiretan kaplamalar, V421/V4211 murekkebin kalkmasina ve okunamaz hale
gelmesine neden olma egilimindedir.

2. Videojet V485-C miirekkep

a. Tutunma: Yuksek kontrastli bu beyaz murekkep; metal, cam ve bazi plastiklere ¢ok iyi
tutunur ve koyu renkli malzemelerde mikemmel okunabilirlik saglar.

b. Kaplama uyumlulugu: V485-C murekkep cok ¢esitli kaplamalarla uyumludur.
Politiretan, epoksi ve UV kaplamalarla iyi performans gésterdigi kanitlanmustir;
kaplama kalinligina V421/v4221 kadar duyarli degildir.

3. Videojet V484-C miirekkep

a. Tutunma: Bu siyah murekkep; metale ve cama iyi tutunur. Bu murekkep ¢ok koyu
renklidir ve agik renkli malzemelerde mikemmel kontrast saglar. Bu mirekkep V421/
V4221'den daha iyi tutunma saglar ve yazdirmadan sonra ve kaplama uygulanmadan
once bu murekkebi ¢ikarmak zor olabilir. Kaplama olmadan birkag solvente
dayanabilir.

b. Kaplama uyumlulugu: V484-C mirekkep ¢ok cesitli kaplamalarla mtkemmel bir
uyumluluk gosterir. Ayrica, kaplama uygulandiktan sonra kalkmaya karsi gicli direng
gosterir.



Kaplama gerekli mi?

Videojet V485-C ve V484-C mirekkepler mikemmel bir tutunma
ozelligine sahiptir (V421/V4221'den daha iyi). Yazdirmadan sonra
miuirekkepleri ¢ikarmak son derece zordur. Hatta V484-C kaplama
uygulanmadan birkac solvente dayanabilir. Uretici, inkjet kod tizerinde
kaplama olmasi gerektigini belirtmemisse, V485-C ve V484-C ideal
secim olabilir. Her hallikarda, belirli bir uygulama icin en iyi murekkebi
bulmak icin test yapilmalidir.

Parca markalamalari solvent direnci
ve kod dayaniklihgi gerektirdiginde,
Videojet murekkepleri, Greticilerin

Mirekkep es degerleri havacilik sektoriindeki kosullar

Videojet, Videojet 1000 Serisi inkjet (ClJ) yazicilarda kullanim igin Giretimi sonlandirilan karsilamasina yardimci olur.

Videojet Excel serisi yazicilarda kullanilan murekkeplere islevsel olarak es deger olan

murekkepler sunuyor.

Miirekkep se¢imi konusunda
daha fazla yardim icin

1000 Serisi inkjet Excel serisi fluidssupport@videojet.com
yazicilar icin yeni yazicilar igin adresine e-posta géndererek
Videojet miirekkepleri Videojet miirekkepleri sivi destek ekibimizle iletisime
o = gegin.
V421/V4221 yerini aldig: 16-8700
iiriin
V485-C yerini aldigy 16-2520
uriin
V484-C yerini aldigy 16-2000

iriin



Gonil rahathgi standarttir

Videojet Technologies, Grin tanimlama pazarinda bir dinya lideridir. Hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn
LifeCycle Advantage™ sadlar.

Hedefimiz; ambalajli tiketici Grtnleri, ilag ve endUstriyel Mdusterilerimiz, ginde on milyardan fazla triine baski yapmak
Urlnler sektorlerindeki musterilerimizle is birligi yaparak bu icin Videojet Urtinlerine gliveniyor. Misteri satis, uygulama,
musterilerin Gretkenliklerini artirmak, markalarini koruyup servis ve egitim destedi, diinya genelinde 26 tlkede 4000den
gelistirmek ve sektor egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim fazla ekip Uyesiyle dogrudan faaliyetlerle saglanmaktadir.
onunde olmalarini saglamaktir. MUsteri uygulama uzmanlari Bunun yaninda, Videojet'in dagitim agi, 135 Ulkede 400'den
ve InkJet (ClJ), Termal Inkjet (Tl)), Lazer Markalama, Termal fazla distribtor ve OEM ile hizmet vermektedir.

Transfer Baski (TTO), koli kodlama ve etiketleme ve ¢ok cesitli
yazdirma teknolojileri alanindaki lider konumu sayesinde
Videojet, diinya capinda 345.000'den fazla yazict kurulumu
gergeklestirmistir.
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. Videojet Satis ve Servisinin
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m Videojet Is Ortagi Satis ve
Servisinin oldugu Glkeler
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